
2018年中国技能大赛
第六届上海市“中华杯”职业技能竞赛
“数控综合技术”项目
竞赛试题
“中华杯”竞赛组织委员会
二○一八年五月
参赛须知
一、选手须凭本人准考证和身份证原件（或带照片的社会保障卡、公安局核发的机动车驾驶证等有效证件原件）进入赛场，证件个人信息须与准考证信息一致，否则不得参加比赛。（以上证件复印件无效）
二、选手参加考试，迟到三十分钟以上不得入场。
三、凡有书面答题的，选手一律用蓝色或黑色的水笔（或圆珠笔）在卷内设定的位置书写，用其它颜色笔或在草稿纸上答题均属无效。
四、选手应爱护赛场设施设备，操作规范，注意安全。违反安全操作规定造成的损失由考生负责。
五、选手在比赛中严禁使用各类通讯工具。
六、选手必须严格遵守考场有关规定，严禁作弊或代考，自觉服从裁判长、裁判员、考场工作人员的管理。
七、选手着装、用品等在外观上不应显示选手所在单位等个人信息。
八、选手参加比赛，应穿戴整洁，衣冠不端者不可入内。
九、禁止在竞赛期间对赛场设施、设备、赛项题目或项目的其他组成部分进行摄影、摄像。
十、竞赛安全规定：
选手必须遵守赛场所在地的安全规定。
十一、技能竞赛场地禁止使用的材料和设备：
移动存储设备（U盘、移动硬盘等）
任何载有与比赛内容直接相关的物品，包括实物、印刷品等，设计标准除外。
竞赛试题
一般说明
本试题是2018年中国技能大赛——第六届上海市“中华杯”职业技能竞赛“数控综合技术”项目决赛试题。
本项目为团体赛，3名选手自主分工协作，共同完成竞赛任务。
竞赛题和任务说明
竞赛模块表
	序号
	竞赛模块
	竞赛内容
	成绩比例
	备注

	1
	创新设计及CAD绘图
	根据要求，在工件指定部位按要求进行创新设计，按照机械制图国家标准，使用CAD软件绘制指定零件图纸并生成PDF文件。
	10%
	  创新设计可以在赛前完成

	2
	组合赛件加工
	根据要求，利用提供的数控机床、CAM软件和毛坯等，按照国家职业标准和安全生产规范，完成车削赛件、铣削赛件的加工。
	60%
	

	3
	赛件自检
	根据提供的资料和要求，确定检测方案与检测方法，合理选用量具，按照机械零件测量规范和自检报告单要求进行检测，填写检测结果。
	16%
	

	4
	赛件装配及功能测试
	根据要求，按照机械装配规范，完成赛件的装配和调试，进行既定功能测试。
	6%
	

	5
	职业素养
	按照安全生产规范，从操作设备的规范性、工量刃具的放置及使用、现场安全文明生产及安全防护（含工作服、工作鞋、工作帽、护目镜的穿戴）、完成任务的计划条理性及遇到问题时的应对状况、尊重赛场工作人员、爱惜赛场的设备和器材、保持赛位的整洁等方面进行考核。
	8%
	

	合计
	
	
	100%
	


竞赛要求
一、竞赛时间
300min

二、竞赛任务及要求
1、任务模块的背景资料
根据预先选定的材料规格，设计汽车车模(类型不限)，并完成三维建模、工程图绘制、工艺文件编制、数控编程、零件加工、零件自检、装配及功能测试。
下图仅供参考
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毛坯尺寸和材料
（1）材料材质：铝合金（6061）
（2）材料尺寸：200*80*80，Φ50*X ，Φ20*X ，选手可根据设计产品自行选择规格。
参赛选手须在6月1日前通过电子邮件向竞赛组委会提交毛坯规格
联系人：张雪峰 ,13901868755,   联系邮箱：zhangsame@163.com
赛场提供的设备及软件（每参赛团队）
	序号
	设备名称
	型号
	备注
	数量

	1
	数控铣床
	XH714

FANUC 0i Mate MD
	赛场提供8寸台虎钳，100 mm三爪卡盘
	1

	2
	数控车床
	CK6136

FANUC 0i Mate TD
	赛场提供125mm三爪卡盘
	1

	3
	CAD/CAM软件
	SOLIDWORKS2013 SOLIDCAM2013

NX8.0

中望CAD V2017
	
	2

	4
	传输设备
	CIMCO EDIT V5

RS232传输线
CF存储卡
	已连接机床
	2

	5
	台式计算机
	
	相关软件已安装
	2

	6
	毛坯材料
	
	根据预先提交的规格准备
	


2、项目任务描述
子任务1：创新设计
· 选手在赛前利用三维CAD设计软件，根据竞赛组委会规定的毛坯尺寸和材料自行设计汽车模型。
· 汽车模型至少包括车身、前后车轴、车轮等几个部分，最终能滚动行驶。
· 车身的长和宽尺寸不得小于给定毛坯的80%。
· 竞赛当天把汽车车模的所有三维零件模型、装配模型提交给竞赛组委会，文件格式：*.stp。
子任务2：工程图绘制与工艺文件编制
· 根据提交的汽车零部件的三维模型、装配模型绘制所有零件的工程图。
· 每个零件至少标注2处IT7级以上的尺寸精度。
· 编制所有零件的加工工艺。
子任务3：组合赛件加工
· 选手抽签决定竞赛使用计算机和机床后，由裁判员输入选手提交的汽车模型完成零件加工程序编制。
· 完成所有零件的加工。
子任务4：赛件自检
· 选手测量零件尺寸，并填写检测报告。
子任务5：赛件装配及功能测试
· 完成赛件的装配和调试，进行既定功能测试。
3、选手须知
· 选手提交的电子文档均存放于D盘，由选手自建文件夹，文件夹名为：抽签号。
· 任何数据不得出现与选手单位和姓名相关的信息。
· 零件的精度检测委托第三方测量。


